一、粉塵之種類

(A)非礦物性粉塵：

(一)動物性粉塵：此類粉塵如羊毛、牛毛、皮屑、獸骨塵、絹絲等引起過敏性氣喘。

(二)植物性粉塵：此類粉塵如棉、麻、木材、松香、花粉、乾草、人造纖維、人造樹脂、穀灰塵、甘蔗渣等，會引起花粉熱、氣喘、皮膚過敏性疾病及肺部疾病。如長徽之甘蔗渣引起蔗渣肺，棉花引起棉塵症，長徽之乾草引起農夫肺。

(B)礦物性粉塵：

(一)金屬性粉塵：此類粉塵如金、銀、銅、鉛、錫、鐵、銻、鋅、鉻、錳、鎳、鋁等，可能造成全身中毒、化學性肺炎及良性塵肺症等。如鉛引起鉛中毒、鎘引起肺水腫、鐵引起鐵肺症。

(二)含游離二氧化矽(free silica)之粉塵：在自然界游離矽存在於燧石和石英中，非常具危險性，易引起肺纖維化的塵肺症，尤其新裂解燧石產生的粉塵比舊有的粉塵危險得多；自然界的非結晶矽（矽藻土）比較不會引起肺纖維化，但在加熱處理以後即可轉變為高度活動的型式而有致病力。最危險的矽的型式是加熱以後產生的，當加熱溫度達800～1000℃時產生鱗石英(tridymite)，達1100～1400℃產生白矽石(cristo-balite Si02)都有高度的危險性。

(三)含矽酸鹽(silicate)之粉塵：矽酸鹽是矽和基本質料如氧化鈣和氧化鎂等結合形成之鹽類與游離矽(未結合之二氧化矽)不同，其危害性較小，除了石綿(asbestos)及一些滑石(talcs)外，矽酸鹽不會像游離矽造成嚴重的肺障害，除非是含有游離矽。在許多國家，從事未含游離矽之矽酸鹽作業之勞工，雖然其胸部X光片顯示產生粉塵症，但並不造成肺部之損傷。

(四)厭惡性粉塵：此類粉塵在適當控制下，某種程度的曝露，經長期經驗認為對肺功能障害和他種器官明顯病變及毒性反應極少。但如作業場所內厭惡性粉塵濃度太高時，對視界有顯著之妨礙，粉塵落入眼、耳、鼻腔道時感覺到不愉快或因化學性、機械性作用或清洗附著時對皮膚或粘膜產生傷害。此類粉塵種類如下表：

厭惡性粉塵(s)(some nuisance particulatesa)

氧化鋁(aluminum A1203)


菱鎂礦(magnesite)

碳酸鈣(calcium carbonate)


大理石(marble)

波特蘭水泥(Portland cement)

異戌四醇(pentaerythritol)

鋼石(corundum A1203)


硫酸鈣(plaster of paris同calcium sulfate)

金鋼砂(emery)




玻璃纖維(r)或粉塵

鐵丹粉(rouge)




碳化矽、金剛砂(silicon carbide)

甘油亞霧(glycerin mist)


石膏(gypsum)

石灰石(limestone)



氧化錫(tin oxide)

硬酯酸鋅(zinc stearate)


二氧化鈦(titanium dioxide)

氧化鏡塵埃(zinc oxide dust)

二、粉塵之危害

　　各種物質之粉塵可造成人體健康之危害如下：

(一)塵肺：塵肺症係人類文明進化過程中最早發生之職業病，其歷史可追溯至石器時代，人類研磨石頭製成武器、器皿時吸入石粉造成塵肺症。包括矽肺、石綿肺、滑石肺、熔接工肺等，其形成之原因係長久吸入矽酸、石綿、滑石、鋁土礦、矽藻土、白土…等之粉塵，易發生塵肺之事業單位包括金屬礦、煤礦、採石業、窯業、研磨業、冶金業、鑄造業等。依肺部反應的強弱塵肺症可分為良性塵肺症和纖性性塵肺症。

(1)良性塵肺症的特徵是：對塵埃的組織反應最小者，對肺機能不生障害者。不致有成為傳沒性疾病，如肺結核的因素者。不致有成為癌症的因素者。

(2)纖維性(或增殖性)塵肺症的特徵是：有明確的組織反應稱為纖維化者。肺機能受損者。結果可能是肺結核感染或癌症因素者。

但如硫、矽酸鹽、煤、鐵等粉塵所引起的問題則不易劃分。硫及非纖維性矽酸鹽，其塵埃所引起的反應，通常都是最小的，但不能因而忽略。

煤塵和鐵粉引起的問題有些不同，當純粹煤塵或鐵粉被吸入時，肺部反應在開始是最小的，這時候的肺煤塵沈著病和肺鐵粉沈著病(Siderosis)，常被認為良性塵肺病，然而，當大量的煤塵或鐵粉積聚於肺部就是不含游離二氧化矽，亦會發生異常組織反應，增殖性纖維化(或假性腫瘤)也會出現，有些病人對存在肺內的塵埃特別容易產生凝集作用，這種病案，罹患或易患風濕性關節炎(Rheumatoid ARTHRITIS)。暴露於矽塵或煤塵工人，同時肺部發現多發性陰影或增殖性纖維化而出現風濕性關節炎或因其血液內有風濕性因素有關。又為了方便起見，將塵肺症作如下的分類：

(A)良性塵肺症，最見的如下：

①鋇肺症－由於鋇的放射顯陰性肺內硫酸鋇的積聚會形成結節性陰影，可是硫酸鋇不會形起肺部組織反應，反而會漸漸地消失。

②石末沈著症－是由碳酸鉦引起者，如大理石礦場的掘石工人。

③石膏沈著症－是由硫酸鈣引起的。

④錫肺症－是由錫引起的，應注意的是錫礦工人不患錫肺症而得矽肺症。

(B)中間型塵肺症，這一類型可分為：

①硫塵肺症－發生於硫磺礦。

②矽酸鹽沈著症－由非纖維性矽酸鹽所引起，石板屑沈著症(Schistosis)就是其中的一種。

③煤塵沈著症－由於煤塵引起的。

④鐵粉沈著症－由於鐵粉引起的，可見於焊接工。

(C)纖維性(或增殖性)塵肺症，依據肺部X光檢查所見陰影，可再分為二類：

第一類－圓形陰影(Rounded Opacities)

第二類－線狀陰影(Liner Opacities)

具有圓形(小節Micronoduler或結節noduler)陰影的塵肺症，最常見的是矽肺症。混合塵型肺症(Mixed dust Pneumoconissis)－包括煤礦和鐵礦礦工的塵肺症，由於吸入少量游離二氧化矽和大量煤塵或鐵粉所引起的。

(二)石綿危害：石綿之致癌性已被確認，防止石綿對人體造成危害成為世界各國工業衛生之重點。

石綿(Abestos)係為天然纖維礦物與含水之矽酸鹽礦物之總稱，此類礦物僅於化學組成上不同，其可分為二大類：

(A)輝石(Pyroxenes)－其包括溫石綿(Chrysotile)(3Mg0.2SiO2.2H2O)溫石綿又稱為白石綿(white astestos)係為纖維狀之蛇紋石(Serpentine)礦物，在各種石綿中它是最普遍的；在地理上分佈廣大，其最大之礦床是加拿大、蘇俄及南非羅德西亞(Rhodesia)，根據統計約佔世界消耗量在90%以上。

(B)角閃石(Amphiboles)－其包括

(1)褐石礦(Amosite)(FeMg.SiO3)，其為纖維狀的各種鐵閃石(Grunerite)礦物，為天然矽酸鐵鎂，它僅僅在南非被採掘。

(2)處睛石(Crocidolite)(NaFe(SiO3)2.FeSiO3.H2O)又稱為青石綿(Blue asbestos)，是纖維狀的鈉閃石(Riebeckite)，是一種青色有彈性、細密的纖維出產於南非、澳洲、玻利維亞。其特別用於製造石綿水泥板、壓力管。

(3)透閃石(Tremolite)(Ca2Mg5Si8O22(OH)2)為天然矽酸鈣鎂，常是工業上與商業上滑石(Talc)的主要成份；出產於美國各地，包括紐約、佛蒙特(Vermont)、蒙大拿(Montana)。

(4)斜方角閃石(Anthophyllite)(MgFe)7Si8O22(OH)2為天然產矽酸鐵及鎂，有時含高百分率之鋁，色棕灰或綠，有無色或灰色斑紋，玻璃似光澤，出產於芬蘭(Finland)肯亞共和國(Kenya)和其他國家。它主要用作低廉的填充物與某些需要耐熱，抗化學藥品之特別應用。

(5)陽起石(actinolite)(Ca0.3MgFe).O4SiO2)為天然產之矽酸鈣鎂鐵，呈鮮綠或灰線色，在工業上很少使用。

三、影響塵肺生成之因素

(一)粉塵的形式和種類：

直到目前為止，吾人認為除了游離矽或結晶矽及石綿外，所有的粉塵皆屬於惰性和安定的，只有曝露在很高的濃度下，才會引起上呼吸道的刺激和輕微的肺部纖維化。

(二)粉塵之濃度：

一般粉塵的濃度，係以單位容積內所含的粒子數目或重量來表示，濃度愈高，危險程度愈大。

在作業場所中，因人的肉眼祇能看到粒徑在五十微米(πm)以上的粉塵，所以對於吸入性粉塵(粒徑小於五微米)除非藉助於顯微鏡，否則看不見，欲知作業環境空氣中粉塵的多寡只有實施作業環境測定。

(三)粉塵粒子的大小：

粉塵粒子的大小對於其是否進入肺中，沈著於肺泡或自申出入肺泡，甚少沈著等是有關係的。有些粒子較大的粉塵，由於本身的重量，在未達人的呼吸帶時，已沈落下去，大部份被吸入的粒子因在鼻腔的粘液、纖毛作用濾除，或沈著在呼吸道之粒膜上，只有較小的粒子可達肺泡，同時很微小的粒子由於重量較輕，在呼氣時能再度排出，因此，很微小的粒子是無害的。根據實驗結果，粉塵一般在體內分佈情形如下所示：

5～μ
沈著在上部鼻腔、呼吸道。

3～μ　
沈著於呼吸道。

1～μ　
沈著於肺泡。

0.1～μ
甚少沈著於肺泡。

＜0.1μ
與呼吸空氣進出，甚少沈著於肺泡。

沈著量與呼吸之次數及潮濕度有關，慢性呼吸可與大量潮氣深入肺部，由於進出時間較長，有助於粉塵之沈著。

(四)曝露時間之長短：

一般而言，曝露於有害粉塵中的時間愈長，危險愈大，罹患率愈高。專家認為要發展成矽肺症的臨床症狀出來，必須繼續曝露很多年，但許多矽肺症之病歷報告，顯示僅曝露幾年就形成病症。據臨床記載，有的僅曝露二年，即引起塵肺症，有的則經過五年少量曝露而形成病症。

(五)呼吸道有慢性疾病或肺結核的關係：

呼吸道慢性疾病如鼻炎、副鼻竇炎、肺氣腫、助膜炎、肺炎、支氣管炎、支氣管擴張等，皆有助於塵肺症的形成，尤其是鼻道疾病，因減少粉塵過濾作用，粉塵直接由口腔吸入肺內，故學者認為用口呼吸遠比用鼻呼吸易於罹患此症，但由於各人感受性不同，其所得結果與反應，並不全然與理論相符。惟可肯定的是，呼吸道疾病對於塵肺症一定有相當的影響。

塵肺症併發肺結核的病例很多，據英國Garduer醫師表示：患矽末沈著症病人，至少有百分之七十五死於結核病，根據臨床資料，塵肺症的任何階段，皆有出現結核病的可能，而且足以併使塵肺的惡化，因此，塵肺症患者如果併發結核病，治療必更困難，死亡率必然增高。

(六)個別感受的差異：

性別、年齡、氣候、季節、甚至種族遺傳等因素，對於塵肺症的發生，似無多大影響，但由於各人感受性(體質)的不同，而有關係，例如鼻腔過濾功能良好，自可減少粉塵的吸入，肺部功能不夠健全，必將助長塵肺症的形成，因此，對塵肺症的防治，體質因素不可不列入考慮。

參、設施及措施

一、本標準之用辭定義：

(一)粉塵作業：指附表一「甲欄」所列之作業。

(二)特定粉塵發生源：指附表一「乙欄」所列作業之處所。

(三)特定粉塵作業：指粉塵作業中，其粉塵發生源為特定粉塵發生源。

(四)礦物等：指下列之一之物質

1.存在於地殼中之土石、岩石或礦物

2.化學及物理性質與前款相同且均一之人工固體物質者

(五)密閉設備：指密閉粉塵之發生源，使其不致散布之設備。

(六)局部排氣裝置：指藉動力強制吸引並排出已發散粉塵之設備。

(七)整體換氣裝置：指藉動力稀釋已發散之粉塵之設備。

(八)維持濕潤狀態之設備：指能經常維持粉塵發生源濕潤狀態之設備。

(九)控制風速：指有效補集已發散之粉塵或將該粉塵吸入氣罩開口所需之最低風速。

(十)臨時性作業：指正常作業以外之作業，其作業期間不超過三個月且一年內不再重覆者。

(十一)作業時間短暫：指同一特定粉塵發生源之特定粉塵作業，其每日作業不超過一小時者。

(十二)作業期間短暫：指同一特定粉塵發生源之特定粉塵作業，其作業期間不超過一個月，且確知自該作業終了日起六個月以內，不再實施該作業者。

二、通風設施或其它同等以上性能之設備

(一)須設置密閉設備，局部排氣裝置或維持濕潤狀態之設備中一項之處所：

1.乙欄(七)：於室內利用研磨材以動力(手提式或可搬動式動力工具除外)，研磨岩石礦物或金屬或削除毛邊或切斷金屬之處所之作業。

2.乙欄(八)：於室內以動力(手提式動力工具除外)搗碎、粉碎或篩選土石、岩石礦物、碳原料或鋁箔之處所。

3.乙欄(十)：於室內混合粉狀之礦物等、碳原料及含有此等物質之混入或散布之處所。

4.乙欄(十一)：於室內混合原料之處所。(製造玻璃或琺瑯)

5.乙欄(十二)：於室內混合原料之處所(陶磁器耐火物研藻土製品或研磨材之製造)

6.乙欄(十五)：於室內混合原料之處所。(碳製品之製造)

(二)須設置密閉設備或局部排氣裝置之處所。

1.乙欄(六)：於室內以研磨材噴射、研磨或岩石、礦物之雕刻之處所。

2.乙欄(十七)：於室內以拆模裝置從事拆除砂模或除砂，或以動力(手工式動力工具除外)再生砂或將砂混練或削除鑄毛邊之處所。

3.乙欄(十八)：於室內非以手提式熔射機熔射金屬之處所。

(三)須設置密閉設備或維持濕潤狀態之設備之處所：

1.乙欄(二)：以動力搗碎、粉碎或篩選之處所。(坑內礦物工作)

(四)須設置局部排氣裝置或維持濕潤狀態之設備之處所：

1.乙欄(五)：於室內以動力(手提式或可搬動式動力工具除外)切斷、雕刻或修飾之處所。

2.乙欄(十四)：於室內將半製品或製品以動力(手提式動力工具除外)，修飾之處所(陶磁器耐火物、矽藻土製品或研磨材之製造)

3.乙欄(十六)：於室內將半製品或製品以動力(手提式動力工具除外)修飾之處所(碳製品之製造)

(五)須設置局部排氣裝置之處所：

1.乙欄(九)：於室內將水泥、飛灰或粉狀礦石、碳原料、鋁或二氧化鈦袋裝之處所。

2.乙欄(十三)：製造耐火磚、磁磚過程中，於室內以動力將原料(潤濕物除外)成形之處所。

(六)須設置維持濕潤狀態之設備之處所：

1.乙欄(三)：以車輛系營建機械裝卸之處所。(坑內礦物工作)

2.乙欄(四)：以輸送機(移動式輸送機除外)裝卸之處所。(坑內礦物工作)

(七)應設置整換氣裝置或同等以上性能之設備之處所：(第十條)

從事特定粉塵作業(即乙欄之作業)以外之粉塵作業之室內作業場所。

(八)應著用呼吸防護具之處所：

1.有丙欄之作業且只設置整體換氣裝置時，如該丙欄之作業設置有密閉設備、局部排氣裝置或同等性能以上設備時則除外。

2.從事丙欄(六)(七)之作業者以戴用輸氣管面罩或空氣呼吸器為限。(二十三條)

3.勞工如因從事2.規定作業而戴用輸氣管面罩，其連續作業時間，每次不得超過一小時。

(九)設置局部排氣裝置應注意事項：

1.氣罩宜設置於每一粉塵發生源。

2.導管長度宜儘量縮短，肘管數應儘量減少，並於適當位置開啟易於清掃及測定之清潔孔及測定孔。

3.局部排氣裝置之排氣機，應置於空氣清淨裝置後之位置。

4.排氣口應設於室外，但移動式局部排氣裝置或設置於乙欄(七)所列之特定粉塵發生源之局部排氣裝置設置過濾除塵方式或靜電除塵方式者不在此限。

5.視作業方式，粉塵擴散狀況選擇適當之氣罩型式(第七條)

下表上欄所列之特定粉塵發生源，應設置同表下欄所列型式以外之氣罩。

	特　　定　　粉　　塵　　發　　生　　源
	氣　罩　型　式

	附表一乙欄(五)所列從岩石或礦石切斷之處所
	外裝型氣罩上方吸引式

	附表一乙欄(六)所列之處所
	外裝型氣罩

	附表一乙欄(八)所列之處所
	土石、岩石、礦物、碳原料或鋁箔之搗碎、粉碎處所
	外裝型氣罩下方吸引式

	
	土石、岩石、礦物、碳原料或鋁箔之修飾處所
	外裝型氣罩

	附表一乙欄(十四)所列使用壓縮空氣除塵之處所
	外裝型氣罩上方吸引式

	附表一乙欄(七)所列之處所
	砂模拆除或除砂之處所
	外裝型氣罩上方吸引式

	
	砂再生之處所
	外裝型氣罩


6.作業時間須保持有效之運轉

7.必須有足夠之控制風速。

(1)從事乙欄作業(特定粉塵發生源)時之規定：

	特　　定　　粉　　塵　　發　　生　　源
	控　制　風　速　(公尺/秒)

	
	包圍型氣　罩
	外　裝　型　氣　罩

	
	
	側向吸引　式
	下方吸引　式
	上方吸引　式

	附表一乙欄(五)所列之處所
	岩石或礦石切斷之處所
	○˙七
	一˙○
	一˙○
	－

	
	岩石或礦石切斷之雕刻或修飾之處所
	○˙七
	一˙○
	一˙○
	一˙二

	附表一乙欄(六)所列之處所
	一˙○
	－
	－
	－

	附表一乙欄(七)、(九)至(十三)及(十八)所列之處所
	○˙七
	一˙○
	一˙○
	一˙二

	附表一乙欄(八)所列之處所
	土石、岩石、礦物、碳原料或鋁箔之搗碎、粉碎處所
	○˙七
	一˙○
	一˙○
	一˙二

	
	土石、岩石、礦物、碳原料或鋁箔之篩選處所
	○˙七
	－
	－
	－

	附表一乙欄(十三)所列之處所
	使用壓縮空氣除塵之處所
	○˙七
	一˙○
	一˙○
	－

	
	使用壓縮空氣除塵處所以外之處所
	○˙七
	一˙○
	一˙○
	一˙二

	附表一乙欄(八)所列之(十七)所
	砂模拆除或除砂之處所
	○˙七
	一˙三
	一˙三
	－

	
	砂再生之處所
	○˙七
	－
	－
	－

	
	砂混鍊處所削除鑄毛邊處所
	○˙七
	一˙○
	一˙○
	一˙二

	註一：表中之控制風速係指開放全部局部排氣裝置之氣罩時之控制風速。

註二：表中之控制風速依氣罩型式而定，包圍型者係指氣罩開口面之最低風速。外裝型氣罩係指作業位置內之粉塵發生源之氣罩所吸引之發散粉塵範圍內，距離氣罩最遠距離之作業位置之風速。
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〈註〉A.包圍型

(a)氣櫃式氣罩　           (b)崗亭式氣罩　              (c)覆蓋式氣罩
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B.外裝型

(a)側向吸引式氣罩
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(b)下向吸引式氣罩
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(c)上向吸引式氣罩

(2)從事丙欄作業如設置局部排氣裝置時之規定：(第八條)

	氣　　　罩　　　型　　　式
	控 制 風 速 (公尺／秒)

	包 圍 型 氣 罩
	○˙七

	外裝型罩
	側 向 吸 引 式
	一˙○

	
	下 方 吸 引 式
	一˙○

	
	上 方 吸 引 式
	一˙二

	註一：表中之控制風速係指開放全部局部排氣裝置之氣罩時之控制風速。

註二：表中之控制風速依氣罩型式而定，包圍型者係指氣罩開口面之最低風速。外裝型氣罩係指作業位置內之粉塵發生源之氣罩所吸引之發散粉塵範圍內，距離氣罩最遠距離之作業位置之風速。


(3)從事乙欄或丙欄作業設置有磨床、鼓式砂磨機等回轉機械時之規定：(第九條)

	氣　　罩　　之　　設　　置　　方　　式
	控制風速(公尺／秒)

	可裝回轉體機械裝置等全部包圍之方式
	○˙五

	設置之氣罩可在氣罩開口面覆蓋粉蓋之擴散方向
	五˙○

	僅將回轉體部分包圍之方式
	五˙○

	註一：表中之控制風速係指開放全部局部排氣裝置之氣罩時之控制風速。

註二：表中之控制風速為回轉體於停止狀態下，其氣罩開口面之最低風速。


〈註〉

A.磨床、彭式砂磨(Drum Sander)等回轉機械氣罩之設置方法，如下述：

(a)可將回轉體機械裝置等全部包圍，如下圖所示。
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(b)設置氣罩之開口面可將回轉所產生之粉塵擴散方向覆蓋。如下面圖形所示。

接收式覆蓋型(磨輪型)

 　(c)僅將回轉體部份包圍之方式，如下圖所示。

三、免設施之作業(免設置通風換氣裝置)

(一)下列各款粉塵作業之設備如以連續注水或注油操作時：

1.粉塵作業(三)所列作業中，從事礦物等之篩選作業。

2.粉塵作業(六)所列之作業。

3.粉塵作業(七)所列作業中，以研磨材料吹噴研磨或用研磨材以動力研磨岩石、礦物或從事金屬或削除毛邊或切斷金屬之作業場所之作業。

4.粉塵作業(八)所列作業中，以動力從事篩選土石、岩石、礦物或碳原料之作業。

5.粉塵作業(八)所列作業中，在室外以動力從事搗碎或粉碎土石、岩石、礦物或碳原料之作業。

6.粉塵作業(十五)所列之砂再生作業。

(二)從事特定粉塵作業(乙欄之作業)以外之粉塵作業，如該作業為臨時性作業，作業時間短暫或作業期間短暫時，且供給勞工使用適當之防護具。

(三)適於下列各款之一者，雇主已供給從事特定粉塵作業之勞工使用適當之呼吸防護具時：

1.從事臨時性作業時。

2.從事同一特定粉塵發生源之作業時間短暫或作業期間短暫時。

四、規定應設局部排氣裝置，惟准以設置整體換氣裝置及使該作業勞工使用適當之呼吸防護具代替設置局部排氣裝置之作業。

1.於使用前直徑小於三十公分之研磨輪從事作業時。

2.使用搗碎或粉碎之最大能力每小時二十公斤之搗碎機或粉碎機從事作業時。

3.使用篩選面積小於七百平方公分之篩選機從事作業時。

4.使用內容積小於十八公升之混合機從事作業時。

肆、行政管理

一、自動檢查

1.作業檢點：依勞工安全衛生組織管理及自動檢查辦法第六十九條規定實施作業檢點。實施粉塵作業檢點事項，請參考表一。

2.局部排氣裝置或除塵裝置之定期檢查：依勞工安全衛生組織管理及自動檢查辦法第四十條、四十一條規定每年實施一次。其實施之事項格式，請參考表二之一、二，檢查紀錄並保存三年以上。

3.局部排氣裝置或除塵裝置之重點檢查：依勞工安全衛生組織管理及自動檢查辦法第四十七條規定應於開始使用、拆卸、改裝、修理時實施，其實施之事項、格式，請參考表三，檢查紀錄並保存三年以上。

4.粉塵作業環境測定：依勞工作業環境測定實施辦法第七條規定，特定粉塵作業場所應每六個月或作業條件改變時測定粉塵濃度一次以上，檢查紀錄應保存三年以上，依行政院勞工委員會規定能實施採樣之作業環境機構以及能實施分析之實驗室，詳見表四及表五。

表一　粉塵作業檢點記錄表

年　　月　　日

	一、勞工作業情形：

	
	1.是否每天清掃乙次以上

	
	2.是否有不適當的工作方法致使粉塵飛揚。

	
	3.是否在作業場所吸煙或飲食。

	
	4.應著用有效之呼吸防護具時，是否確實著用。

	二、局部排氣裝置

	
	1.氣罩是否被移動。

	
	2.有無外來氣流影響氣罩效率。

	
	3.氣罩中有否准積塵埃。

	
	4.氣罩及導管有無凸凹、破損或腐蝕。

	
	5.氣罩及導管是否妨礙工作。

	
	6.(如為附蓋窗之氣罩)，是否隨手蓋上蓋窗。

	
	7.馬達有否故障。

	
	8.皮帶有否滑移或鬆弛。

	
	9.空氣清淨裝置是否正常。

	
	10.調節板是否在適當位置。

	三、整體換氣裝置

	
	1.扇風機是否故障。

	
	2.有否新增設備影響空氣流動。

	
	3.作業場所是否造成正負壓。

	
	4.扇風機內、外側是否受阻塞。

	備註
	(本表請自行參考繪製每一作業場所每週一張，並加檢查結果及採取措施欄，合格打○，不合格打×)


主管：　　　　　　　　　　　　　　　　檢查人員：　　　　　　　　　　　

  表二之一  局部排氣自動檢查紀錄表

	作業場所
	
	日　期
	年　　月　　日
	檢查人員
	職　務

姓　名
	

	檢　查　項　目
	檢查方法
	檢查結果
	檢查發現異常時

之危害因素分析
	檢查發現異常時

之危害風險評估
	依檢查及風險評估結

果所採取之改善措施

	1.氣罩、導管及排氣機之磨損、腐蝕、凹凸及其它損害之狀況及程度
	
	
	
	
	

	2.導管或排氣管之塵埃聚積狀況
	
	
	
	
	

	3.排氣機之注油潤滑狀況
	
	
	
	
	

	4.導管接觸部份之狀況
	
	
	
	
	

	5.連接電動機與排氣機之皮帶之鬆弛狀況
	
	
	
	
	

	6.吸氣及排氣能力
	
	
	
	
	

	7.設置於排放導管上之採權設施是否牢固、鏽蝕、損壞、崩塌或其他妨礙作業安全事項
	
	
	
	
	

	8.其他保持性能之必要事項
	
	
	
	
	

	其它事項
	是否定期檢討改善該設施之合宜性：

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
	註：1.空氣清淨裝置及吹吸型換氣裝置亦依上述規定檢查。

2.每年定期實施一次以上。

3.本紀錄表應保存三年。
	廠長(經理)
	主管(課長)

	
	
	
	
	


表二之二  局部排氣裝置內之空氣清淨裝置自動檢查紀錄表

	作業場所
	
	日　期
	年　　月　　日
	檢查人員
	職　務

姓　名
	

	檢　查　項　目
	檢查方法
	檢查結果
	檢查發現異常時

之危害因素分析
	檢查發現異常時

之危害風險評估
	依檢查及風險評估結

果所採取之改善措施

	1.構造部份之磨損、腐蝕及其他損壞之狀況及程度
	
	
	
	
	

	2.除塵裝置內部塵埃堆積之狀況
	
	
	
	
	

	3.濾布或除塵裝置者，有濾布之破損及安裝部分鬆弛之狀況
	
	
	
	
	

	4.其他保持性能之必要措施
	
	
	
	
	

	其它事項
	是否定期檢討改善該設施之合宜性：

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
	註：1.每年定期實施一次以上。

2.本紀錄表應保存三年。


	廠長(經理)
	主管(課長)

	
	
	
	
	


表三  局部排氣裝置（或除塵裝置）重點檢查紀錄表

	作業場所
	
	日　期
	年　　月　　日
	檢查人員
	職　務

姓　名
	

	檢　查　項　目
	檢查方法
	檢查結果
	檢查發現異常時

之危害因素分析
	檢查發現異常時

之危害風險評估
	依檢查及風險評估結

果所採取之改善措施

	1.導管或排氣機粉塵之聚積狀況
	
	
	
	
	

	2.導管接合部分之狀況
	
	
	
	
	

	3.吸氣及排氣之能力
	
	
	
	
	

	4.其它保持性能之必要事項
	
	
	
	
	

	其它事項
	是否定期檢討改善該設施之合宜性：

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
	註：1.於開始使用、拆卸、改裝或修理時實施。

3.本紀錄表應保存三年。


	廠長(經理)
	主管(課長)

	
	
	
	
	


〈註〉局部排氣裝置重點及自動檢查記錄中，「吸氣及排氣之能力」一項，較完整之格式如下：(僅供參考)

	事業單位名稱：
	地　址：

	檢查年月：　　 年　　 月　　 日
	檢查員：

	系統所及之場所：　　　　　　　　　　　　　　系　統　略　圖

	一、氣　罩

	測  定  孔
	氣罩及導管之狀況

(凹凸、欠損、閉塞、

應加修繕等情形)
	氣　　罩　　之　　吸　　氣　　能　　力

	
	
	檢　　　查　　　時
	設　　　計　　　時

	
	
	靜　　壓

mmH2O
	風　　量

m3/min
	靜　　壓

mmH2O
	風　　量

m3/min

	A
	
	
	
	
	

	B
	
	
	
	
	

	C
	
	
	
	
	

	D
	
	
	
	
	

	E
	
	
	
	
	

	F
	
	
	
	
	

	G
	
	
	
	
	


	二、導　管

	1
	導管徑

cm
	靜　壓

mmH2O
	速度壓

mmH2O
	風　速

m/s
	風　量

m3/min

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	

	三、空氣清淨裝置

	型　　式
	
	污染物收回量
	kg

	消耗水量
	
	
	

	壓力損失
	mm水柱高
	清淨效率
	%

	運轉時間
	小　時
	
	

	四、排氣機及馬達

	
	型　式
	(編號)

動　力

KW
	回轉數r.p.m
	電　壓

(E)
	電　流

(I)
	EIψ

或

3EIψ
	排氣機

效　率

ηTηS

	排氣機
	
	
	
	
	
	
	

	馬　達
	
	
	
	
	
	
	

	測定場所
	導管徑cm
	靜　壓mmH2O
	速度壓mmH2O
	全　壓mmH2O
	風　量m3/min
	排氣機

全　壓mmH2O
	排氣機

靜　壓mmH2O

	排氣機

吸氣側
	
	
	
	
	
	
	

	排氣機

排氣側
	
	
	
	
	
	
	

	五、應注意事項或缺陷

	六、備註：


表四　行政院勞工委員會　　 辦理勞工作業環境測定(不含化驗分析)

	編　號
	機　構　名　稱
	認可(備查)

類　　　別
	地　　　　　址
	電　　話
	備　　註

	○○一
	輝耀工礦安全衛生技師事務所
	物理性因子

化學性因子
	台北市忠孝西路一段45號403室
	02-23312487
	82.5.14備查

	○○二
	優實工礦衛生技師事務所
	物理性因子

化學性因子
	台北市羅斯福路三段三三五號十樓
	02-23627010
	82.7.8備查

	○○三
	國協工業安全衛生股份有限公司
	物理性因子

化學性因子
	台北市林森北路107巷54號2樓
	02-25236153~6
	88.5.25

	○○四
	翔太科技有限公司
	物理性因子

化學性因子
	台南縣仁德鄉二行村四三○號
	06-2661382
	82.8.16認可

	○○五
	惟端工礦衛生技師事務所
	物理性因子

化學性因子
	台北市內湖區金龍路十三巷十四號五樓
	02-27933362
	82.8.25備查

	○○六
	佑民工礦安全衛生技師事務所
	物理性因子

化學性因子
	桃園縣桃園市自強路二○一之一號
	03-3383285
	82.9.1備查

	○○七
	中華民國工業安全衛生協會台北作業環境測定室
	物理性因子

化學性因子
	台北市羅斯福路六段十號七樓
	02-29330752
	82.9.13認可90.9.5備查

	○○八
	東旭工礦衛生技師事務所
	物理性因子

(不含噪音)

化學性因子
	台北市中華路二段八十一巷八號二樓
	02-23712597
	82.10.21備查

	○一○
	永祥工礦安全衛生技師事務所
	物理性因子

化學性因子
	新竹市光復路一段五二五巷二十九弄五號
	03-5776151

5774723
	87.3.19備查

	○一一
	大德工礦衛生技師事務所
	物理性因子

化學性因子
	台北市新生北路二段一三七巷二十三號一樓
	02-25604334
	82.12.1備查

	○一二
	工業技術研究院工業安全衛生技術發展中心
	物理性因子

化學性因子
	新竹縣竹東鎮中興路四段一九五之十號
	03-5917619

5917721
	84.2.21認可

	○一四
	全安工業安全暨工礦衛生技師事務所
	物理性因子

化學性因子
	新竹縣竹北市縣政一街六十五號一樓
	03-5645949
	84.8.28備查

	○一五
	典試股份有限公司
	物理性因子

化學性因子
	台北縣中和市永和路一二八巷二十六號一樓
	02-22442382
	85.2備查

	○一六
	祐大技術顧問股份有限公司
	物理性因子

化學性因子
	桃園縣中壢市中央西路二段一六八號二樓
	03-4930034
	85.8.3認可

	○一七
	上端工礦衛生技師事務所
	物理性因子

化學性因子
	嘉義縣太保市中山路二段一七九巷二二號
	05-2372937
	85.9.9認可

	○一八
	新時代安全衛生顧問有限公司
	物理性因子

化學性因子
	台南市建平十四街六十八號
	06-2991770
	85.10.22備查

	○一九
	中華民國工業安全衛生協會高雄作業環境測定室
	物理性因子

化學性因子
	高雄市九如二路七號九樓
	07-3117311
	88.9.27

	○二○
	中華民國工業安全衛生協會台中作業環境測定室
	物理性因子

化學性因子
	台中市復興路四段二三一之一號六樓
	04-22249535
	90.9.5認可

	○二一
	中華勞動學會台北作業環境測定室
	物理性因子

化學性因子
	台北市和平東路一段六號九樓之一
	02-23632722
	91.8.6認可


表五　行政院勞工委員會認可辦理勞工作業環境測定分析之實驗室名單

	實驗室編　號
	實驗室名稱
	認 可 類 別
	地　　　　　址
	電　　話
	有 效

期 限
	備　註

	○○三
	亞太環境科技股份有限公司實驗室
	有機化合物分析無機化合物分析
	台北縣新店市中正路五三一之一號四樓
	02-2183551
	88.6.5

︱

90.6.4
	

	○○四
	財團法人工業技術服務研究工業安全衛生技術發展中心工業衛生實驗室
	有機化合物分析無機化合物分析粉塵重量分析
	新竹縣竹東鎮中興路四段一九五號三十館
	03-5916455
	91.2.1

︱

96.1.31
	

	○○五
	國協工業安全衛生有限公司
	有機化合物分析無機化合物分析粉塵重量分析及石綿等礦物性纖維分析
	台北縣新店市中正路三五六號三樓
	02-22180671
	91.8.25

︱

96.8.24
	石綿等分析室97.6.4

	○○六
	中華民國工業安全衛生協會工業衛生實驗室
	有機化合物分析無機化合物分析粉塵重量分析
	台北市羅斯福路六段十號六樓
	02-29345732
	92.6.15

︱

97.6.14
	

	○○七
	昭信科技顧問股份有限公司
	有機化合物分析無機化合物分析粉塵重量分析
	台北縣泰山鄉明志路三段517號6樓
	02-29064369
	90.12.15

︱95.12.14
	

	○○八
	典試科技股份有限公司
	有機化合物分析石綿等礦物性纖維粉塵重量分析
	台北縣中和市永和路128巷26號1樓
	02-22442382
	91.2.25

︱

96.2.24
	

	○○九
	嘉南藥理學院工業衛生實驗室
	有機化合物分析無機化合物分析粉塵重量分析
	台南縣仁德鄉保安村二仁路一段六十號
	06-2664911轉243
	91.4.25

︱

96.4.24
	

	○一九
	華邦電子股份有限公司化學實驗室
	無機化合物分析
	新竹市科學工業園區研新三路4號
	03-5770066
	88.2.25

︱

90.2.24
	

	○一一
	奇美實業工安衛作業環境測定實驗室
	有機化合物分析
	台南縣仁德鄉三甲村三甲子五十九之一號
	06-2663000轉6655
	87.5.25

︱

89.5.24
	

	○一二
	行政院勞工委員會勞工安全衛生研究所分析檢驗組化學實驗室
	有機化合物分析
	台北縣汐止鎮橫科路407巷97號
	02-26607600
	因場地遷移自89.9.4暫時停止認可
	

	○一三
	台灣塑膠股份有限公司總經理室研究開發組實驗室
	有機化合物分析無機化合物分析
	高雄縣仁武鄉竹後村水管路一○○號
	07-3711411轉8104
	87.5.25

︱

89.5.24
	

	○一四
	財團法人豐泰文教基金會
	有機化合物分析無機化合物分析粉塵重量分析
	雲林縣斗六市西平路六六六號
	05-5353848
	91.2.15

︱

96.2.14
	無機化合物分析至96.6.4

	○二○
	華友科技股份有限公司
	有機化合物分析無機化合物分析粉塵重量分析
	台北縣泰山鄉明志路三段423號4樓
	02-29060887
	92.6.5

︱

97.6.4
	

	○二一
	台北市政府勞工局勞動檢查處實驗室
	有機化合物分析
	台北市承德路3段281號
	02-25978561
	91.11.15

︱

96.11.14
	

	○一七
	大同工業衛生實驗室
	有機化合物分析無機化合物分析
	台北市中山北路三段四十號
	02-5925252
	91.11.15

︱96.11.14
	

	○二二
	光武技術學院工業衛生實驗室
	有機化合物分析無機化合物分析粉塵重量分析
	台北市一德街151號
	02-28960255
	92.6.5

︱

97.6.4
	


〈註〉：1.實驗室編號順序係以該實驗室取得認可之先後訂之。

2.未出現之編號，係已取銷該實驗室之認可，故不列在本表上。

三、公告及標示事項

(一)公告事項(預防塵肺症應注意事項)

	預防塵肺症應注意事項
一、從事粉塵作業時，注意操作方法，預防粉塵飛揚。
二、確實檢查密閉設備，杜絕粉塵洩漏。
三、排氣、除塵設備停止運轉時，不得從事粉塵作業。
四、確實實施噴水工作，抑制粉塵飛揚。
五、粉狀原料、半成品或成品應堆積適當場所並防粉塵飛揚。
六、粉塵作業場所應定期清掃並保持清潔。
七、從事粉塵作業儘可能在上風位置工作，以免吸入粉塵。
八、從事粉塵作業時，注意佩戴防塵口罩，預防肺部疾病。
九、粉塵作業場所，嚴禁飲飲、吸煙。
十、粉塵作業勞工應接受預防塵肺症必要之衛生教育。
十一、粉塵作業勞工應接受定期特殊健康檢查並服從醫師指導。
十二、勞工呼吸系統如有不適，立即接受診療。


公告方式：

一、公告以木質、金屬或其他硬質材料之公告板揭示之。

二、公告板長宜為1.0公尺以上，寬為0.4公尺以上。

三、公告之表面為白色，記載文字應為黑色。

四、公告板揭示於製造場、每一坑口、選礦場等粉塵作業場所。

(二)標示事項(嚴禁吸煙及飲食)

四、清潔：(第二十二條)

(一)室內粉塵作業場所至少每日應清掃一次以上。

(二)每月至少應定期使用真空吸塵器或以水沖洗等不致發生粉塵飛揚之方法，

清除室內作業場所之地面、設備。

五、教育訓練：

勞工教育是達成增加生產、改進品質、提高生產技能，促進工業安全衛生的重要途徑。

為了預防粉塵之危害，防止塵肺症之發生，勞工對於預防塵肺症發生的認識教育是不可或缺的。因此必須有組織、有計劃、有目的地使勞工在實際活動與思考活動之中，達成確切預期的效果，以有效預防塵肺症之發生。實施之時機可分為如下列數種：

(一)職前教育－於工人就職前給予適當的教育，包括工廠特性，設備操作，使用上應注意事項，勞工安全衛生法令及有關安全衛生規定，勞工保險之介紹，傳染病預防，職業疾病之預防及初期症狀、急救訓練。於勞工就職前，實施健康檢查時，醫療及有關安全衛生人員，誠懇的給予服務使其對醫療單位之人員產生信心，進而向勞工說明各種衛生保健之方法，與預防職業疾病之必要注意事項，廠內有關安全衛生設施，使全體勞工參加安全衛生教育，而達到預期的目的。

(二)在職教育－其教育內容偏重於工作中常發生不安全行為與新設備，原料之危害性，介紹安全衛生新知識，新實施之安全衛生措施，安全衛生與急救，消防之再訓練等。在職教育可定期實施，或利用集會，個人會談推行，或利用定期或特殊健康檢查時，如發現勞工有疾病或缺點，應給予早期的治療與矯正並與他們討論一些衛生問題，以使其個人瞭解自己的健康狀況，提醒其負起自己健康安全的責任，醫護人員也可藉此瞭解作業環境危害健康的因素，採取一些因應的措施。

(三)健康輔導－工廠衛生管理人員與醫護人員，隨時主動的抽出時間前往各工作場所實際瞭解或測定作業環境的狀況，並與勞工個別懇談，以瞭解他們的健康狀況與衛生上的需要，矯正不當的衛生習慣，並配合時機給予隨機教育。勞工有些安全衛生上的問題而自動訪問醫療衛生單位時，也是一次最良好健康教育的機會，因勞工本身有些需要，其效果將可收事半功倍。

(四)舉辦健康教育活動－定期或不定期舉辦活動，如衛生展覽、講演比賽、畫壁報比賽、參觀、安全衛生教育電影放映、衛生競賽…等。

六、粉塵作業勞工之健康管理

依勞工健康保護規則第十三條規定勞工從事粉塵作業，於其受僱或變更其作業時應實施粉塵作業勞工特殊體格檢查，在職粉塵作業勞工應於定期檢查期限內實施特殊健康檢查。目前能實施粉塵作業勞工特殊體格、健康檢查及其它特殊作業體格健康檢查於本所轄區內指定之醫療院所，詳見下表：

	
	醫  療  機  構  名  稱
	指　定　類　別
	住　　　　　　　　　址
	有效期限

	
	
	一般
	特殊
	粉塵
	巡迴
	
	

	1
	行政院衛生署新竹醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	新竹市經國路一段442巷25號
	即日至

93.12.31

	2
	國軍新竹醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	新竹市武陵路三號
	〞

	3
	行政院衛生署竹東醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	新竹縣竹東鎮至善路五二號
	〞

	4
	東元綜合醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	新竹縣竹北市市政二路69號
	〞

	5
	基督教門諾會醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	花蓮市民權路四四號
	〞

	6
	陸軍花蓮總醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	
	花蓮縣新城鄉嘉里村一六三號
	〞

	7
	財團法人佛教慈濟綜合醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	
	花蓮市新生南路八號
	〞

	8
	國軍退除役官兵輔導委員會竹東榮民醫院
	ˇ
	ˇ
	
	ˇ
	新竹縣竹東鎮中豐路81號
	〞

	9
	行政院衛生署花蓮醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	花蓮市明禮路四號
	〞

	10
	財團法人羅許基金會羅東博愛醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	
	宜蘭縣羅東鎮南昌街八十三號
	〞

	11
	馬偕紀念醫院淡水分院
	ˇ
	ˇ
	
	ˇ
	台北縣淡水鎮民生路45號
	〞

	12
	財團法人天主教靈醫會羅東聖母醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	宜蘭縣羅東鎮中正南路160號
	〞

	13
	行政院衛生署基隆醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	基隆市信二路二六八號
	〞

	14
	長庚紀念醫院基隆分院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	基隆市麥金路二二二號
	〞

	15
	國軍基隆醫院
	ˇ
	ˇ
	
	ˇ
	基隆市正隆街一○○號
	〞

	16
	行政院衛生署台北醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	台北縣新莊市思源路一二七號
	〞

	17
	財團法人天主教會耕莘醫院永和分院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	台北縣永和市中興街八十號
	〞

	18
	天主教耕莘醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	台北縣新店市中正路三六二號
	〞

	19
	台北縣立板橋醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	台北縣板橋市英士路一八九號
	〞

	20
	亞東紀念醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	台北縣板橋市南雅南路2段21號
	〞

	21
	行政院衛生署胸腔病院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	台北縣深坑鄉北深路三段101號
	〞

	22
	敏盛綜合醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	桃園市三民路三段106號
	〞

	23
	財團法人天主教仁慈醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	新竹縣湖口鄉忠孝路29號
	〞

	24
	行政院衛生署桃園醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	桃園市中山路一四九二號
	〞

	25
	敏盛綜合醫院龍潭分院
	ˇ
	ˇ
	
	ˇ
	桃園縣龍潭鄉中豐路一六八號
	〞

	26
	聖保祿醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	桃園縣建新街一二三號
	〞

	27
	長庚紀念醫院林口分院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	桃園縣山鄉公西村復興街5號
	〞

	28
	壢新醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	桃園縣平鎮市廣泰街七七號
	〞

	29
	國軍桃園總醫院附設民眾診療服務處
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	桃園縣龍潭鄉中興路168號
	〞

	30
	天晟醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	桃園縣中壢市延平路155號
	〞

	31
	怡仁綜合醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	桃園縣楊梅鎮揚新北路321巷30號
	〞

	32
	行政院國軍退除役官兵輔導委員會桃園榮民醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	桃園縣桃園市成功路三段100號
	〞

	33
	財團法人恩主公醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	台北縣汕頭鎮復興路399號
	〞

	34
	台北縣立三重醫院
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	ˇ
	台北縣三重市中山路二號
	〞


註：依勞工健康保護規則第十三條之規定實施粉塵作業勞工特殊健康檢查，如該勞工之胸部X光(大片)攝影檢查塵肺相型別經醫師認定為第二型以上者，雇主應使該勞工攜同其胸部X光照片前往指定之勞工塵肺檢查醫療機構(指定類別“粉塵”欄有ˇ者)，實施健康追蹤檢查。

附表一
	甲　　　　　　　　欄
	乙　　　　　　　　　　　　　　　　　　欄
	丙　　　　　　　　　欄

	粉　　　塵　　　作　　　業
	特　 粉　 塵　 發　 生　 源　 及　 應　 採　 措　 施
	應著用呼吸防護具之作業

	(一)採掘礦物等︵不包括濕潤土石︶場所之作業。但於坑外以濕式採掘之作業及於室外非以動力或非以爆破採掘之作業除外。
	(一)於坑內以動力採掘礦物等之處所
	(一)之處所：

1.使用衝擊式鋻岩機採掘之處所應使用濕式型者。但坑內經查確無水源且供勞工者用有效之呼吸用防護具者不在此限。

2.未使用衝擊式鑿岩機之處所應設置維持濕潤狀態之設備。
	(一)於坑外以衝擊式鑿岩機採掘礦物等之作業。

	(二)積載有礦物等︵不包括濕潤物︶車荷台以翻覆或傾斜方式卸礦場所之作業，但(三)、(九)或(十)(八)所列之作業除外。
	
	
	(二)於室內或坑內之裝載礦物等之車荷台以翻覆或傾斜方式卸礦之作業。

	(三)於坑內礦物等之搗碎、粉碎、篩選或裝卸場所之作業。但濕潤礦物等之裝卸作業及於水中實施搗碎、粉碎或篩選之作業除外。
	(二)以動力搗碎、粉碎或篩選之處所。

(三)以車輛系營建機械裝卸之處所。

(四)以輸送機︵移動式輸送機除外︶裝卸之處處所︵不包括(二)所列之處所︶。
	(二)之處所：

1.設置密閉設備。

2.設置維持濕潤狀態之設備。

(三)、(四)之處所：

設置維持濕潤狀態之設備。
	

	(四)於坑內搬運礦物等︵不包括濕潤物︶場所之作業。但駕駛裝載礦物等之牽引車輛之作業除外。
	
	
	

	(五)於坑內從事礦物等︵不包括濕潤物︶之充填或散布石粉之場所作業。
	
	
	(三)於坑內礦物等︵不包括濕潤物︶之充填或散布石粉之作業。

	(六)岩石或礦物之切斷、雕刻或修飾場所之作業︵不包括(十三)所列作業︶。但使用火焰切斷、修飾之作業除外。
	(五)於室內以動力︵手提式或可搬動式動力工具除外︶切斷、雕刻或修飾之處所。

(六)於室內以研磨材噴射、研磨或岩石、礦物之雕刻之處所。
	(五)之處所：

1.設置局部排氣裝置。

2.設置維持濕潤狀態之設備。

(六)之處所：

1.設置密閉設備。

2.設置局部排氣裝。
	(四)於室內或坑內以手提式或可搬動式動力工具切斷岩石、礦物或雕刻及修飾之作業。

(五)於室外以研磨材噴射、研磨或岩石、礦物之雕刻場所之作業。

	(七)以研磨材吹噴研磨或用研磨材以動力研磨岩石、礦物之從事金屬或削除毛邊或切斷金屬場所之作業。但(六)所列之作業除外。
	(七)於室內用研磨材以動力︵手提式或可搬動式動力工具除外︶研磨岩石、礦物或金屬或削除毛邊或切斷金屬之處所之作業。
	(七)之處所：

1.設置密閉設備。

2.設置局部排氣裝置。

3.設置維持濕潤狀態之設備。
	(六)於室外以研磨材噴射研磨或岩石、礦物之雕刻場所之作業。

(七)於室內、坑內、儲槽、船舶、管道、車輛等之內部以手提式或可搬動式動力工具︵限使用研磨材者︶研磨岩石、礦物或金屬或削除毛邊或切斷金屬之作業。

	(八)以動力從事搗碎、粉碎或篩選土石、岩石、礦物、碳原料或鋁箔場所之作業︵不包括(三)、(十五)或(十九)所列之作業︶。但於水中或油中以動力搗碎、粉碎或修飾之作業除外。
	(八)於室內以動力︵手提式動力工具除外︶搗碎、粉碎或篩選土石、岩石礦物、碳原料或鋁箔之處所。
	(八)之處所：

1.設置密閉設備。

2.設置局部排氣裝置。

3.設置維持濕潤狀態之設備︵但鋁箔之搗碎、粉碎或篩選之處所除外︶。
	(八)於室內或坑內以手提式動力工具搗碎、粉碎土石、岩石礦物、碳原料或鋁箔之作業。

	(九)水泥、飛灰或粉狀之礦石、碳原料或碳製品之乾燥、袋裝或碳製品之乾燥、袋裝或裝卸場所之作業。但(三)、(十七)或(十八)所列之作業除外。
	(九)於室內將水泥、飛灰或粉狀礦石、碳原料、鋁或二氧化鈦袋裝之處所。
	(九)之處所：

設置局部排氣裝置。
	(九)將乾燥水泥、飛灰、粉狀礦石、碳原料或碳製品裝入乾燥設備內部之作業或於室內從事此等物質之裝卸作業。

	(十)粉狀鋁或二氧化鈦之袋裝場所之作業。
	
	
	

	(十一)以粉狀之礦物等或碳原料為原料或材料物品之製造或加工過程中，將粉狀之礦物等石、碳原料或含有此等之混合物之混入、混合或散布場所之作業。但(十二)、(十三)或(十四)所列之作業除外。
	(十)於室內混合粉狀之礦物等、碳原料及含有此等物質之混入或散布之處所。
	(十)之處所：

1.設置密閉設備。

2.設置局部排氣裝置。

3.設置維持濕潤狀態之設備。
	

	(十三)陶磁器、耐火物、矽藻土製品或研磨材製造過程中，從事原料之混合或成形、原料或半製品之乾燥、半製品裝載於車台，或半製品或製品自車台卸車、修飾或打包場所、或窯內之作業。但於陶磁器製造過程中原料灌注成形、半製品之修飾或製品打包之作業於水中混合原料之作業除外。
	(十二)於室內混合原料之處所。

(十三)裝造耐火磚、磁磚過程中，於室內以動力將原料︵潤濕物除外︶成形之處所。

(十四)於室內將半製品或製品以動力︵手提式動力工具除外︶修飾之處所。
	(十二)之處所：

1.設置密閉設備。

2.設置局部排氣裝置。

3.設置維持濕潤狀態之設備。

(十三) 之處所：

1.設置局部排氣裝置。

(十四)之處所：

1.設置局部排氣裝置。

2.設置維持濕潤狀態之設備。
	(十)將乾燥原料或半製品裝入乾燥設備內部之作業或裝入爐內之作業。

	(十四)於製造碳製品過程中、從事碳原料混合或成形、半成品入窯或半成品、成品出窯或修飾場所之作業。但於水中混合原料之作業除外。
	(十五)於室內混合原料之處所。

(十六)於室內將半製品或製品以動力︵手提式動力工具除外︶修飾之處所。
	(十五)之處所：

1.設置密閉設備。

2.設置局部排氣裝置。

3.設置維持濕潤狀態之設備。

(十六)之處所：

1.設置局部排氣裝置。

2.設置維持濕潤狀態之設備。
	(十一)將半製品入窯或將半製品或製品出窯或裝入窯內之作業。

	(十五)從事使用砂模、製造鑄件過程中拆除砂模、除砂、再生砂、將砂混鍊或削除鑄毛邊場所之作業︵不包括(七)所列之作業︶。但於水中將砂再生之作業除外。
	(十七)於室內以拆模裝置從事拆除砂模或除砂或以動力︵手提式動力工具除外︶再生砂或將砂混鍊，或削除鑄毛邊之處所。
	(十七)之處所：

1.設置密閉設備。

2.設置局部排氣裝置。
	(十二)非以拆模裝置實施拆除砂模或除砂或非以動力再生砂或以手提式動力工具削除鑄毛邊之作業。

	(十六)從事靠泊礦石專用碼頭之礦石專用船艙內將礦物等︵不包括濕潤物︶攪落或攪集之作業。
	
	
	(十三)從事靠泊礦石專用碼頭之礦石專用船艙內將礦物等︵不包括濕潤物︶攪落或攪集之作業。

	(十七)在金屬、其他無機物鍊製或融解過程中，將土石或礦物投入開放爐、熔結出漿或翻砂場所之作業。但自轉爐出漿或以金屬模翻砂場所之作業除外。
	
	
	

	(十八)燃燒粉狀之鑄物過程中或鍊製、融解金屬、其他無機物過程中將附著於爐、煙道、煙囟等或付著、堆積之礦渣、灰之清落、清除、裝卸或投入於容器場所之作業。
	
	
	(十四)將附著、堆積於爐、煙道、煙囟等之礦渣、灰之清落、清除、裝卸或投入於容器之作業。

	(十九)使用耐火物構築爐或修築或以耐火物製成爐之解體或搗碎之作業。
	
	
	(十五)使用耐火物構築爐或修築或以耐火物製成爐之解體或搗碎之作業。

	(二十)在室內、坑內或儲槽、船舶、管道、車輛等內部實施金屬熔斷、電焊熔接之作業。但在室內以自動熔斷或自動熔接之作業除外。
	
	
	(十六)在室內、坑內或儲權、船舶、管道、車輛等內部實施金屬熔斷、電焊熔接之作業。

	(二一)於金屬熔射場所之作業。
	(十八)於室內非以手提式熔射機熔射金屬之處所。
	(十八)之處所：

1.設置密閉設備。

2.設置局部排氣裝置。
	(十七)以手提式熔射機熔射金屬之作業。

	(二二)將附有粉塵之藺草等植物纖維之入庫、出庫、選別調整或編織場所之作業。
	
	
	(十八)將附有粉塵之藺草之入庫或出庫之
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行政院勞工委員會


http://www.cla.gov.tw
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http://www.iosh.gov.tw
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